Nordic Brass Gusum
CW626N

CW626N
Stang

Automat- och smidesmassing i form av stang. Legeringen har
mycket god avzinkningshardighet och skarbarhet.
Varmsmidbarheten adr god. Materialet ar godkand enligt 4MS-
listan, anvdndning for dricksvattenapplikationer, produktgrupper
B-D.

Sammansiattning
CW626N Cu Zn Pb Sn
Granser 64,0-66,0%  Rest 1,2-1,5% <0,3%
CW626N Fe Al Ni Mn
Granser <0,1 % 0,8-0,9 % <0,2 % <0,1 %
CW626N As Ovriga
Granser 0,02-0,05 % <0,02 %*

* Qvriga sparelement enligt 4MS-listan

Standardisering

Legeringen motsvarar enligt internationell norm
CW626N CuzZn33Pb1,5AlAs

Legeringen ar snarlik CW625N men skiljer sig at med nagot hogre
koppar- och aluminiumhalter.

SS-EN 12164, stang for skarande bearbetning
SS-EN 12165, stang for smidning
SS-EN 12167, profiler och rektangular stang for allman anvandning

Strukturtyp
Materialets strukturtyp ar i huvudsak a-fas jamte blyfas.
Nagon B-fas kan férekomma.
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Anvandningsexempel
Legeringen anvands till applikationer dar avzinkningshardighet har
varit efterfragad, bl a dricksvattenapplikationer.

Stang av denna legering kan anvandas till sasmma applikationer
som stang av legeringen CW602N, som inte dr godkand enligt 4MS-
listan, samt stang av legeringen CW625N.

Erfarenhetsmassigt uppfyller CW626N samma krav som CW602N
och CW625N avseende mekaniska egenskaper och
avzinkningshardighet.

Varmebehandling

Avspanningsglodgning. Temperatur 250-300°C. Tid 1-2 timmar.
Avspanningsglodgning bor ske efter all fardigstallande kallformning,
som ger hoga kvarvarande spanningar i materialet. Den kan dven vara
motiverad efter skdarande bearbetning. Man minskar harigenom
risken for spanningskorrosion orsakade av inre spanningar.

Varmebehandling DZR. Temperatur 500-550°C. Tid 1-2 timmar.
Temperaturen far ej 6verskridas om VA-normens krav pa
avzinkningshardighet med sakerhet skall vara uppfylida.

Avzinkningshardighet
Legeringen ar avzinkningshardig, enligt ISO 6509 och AS 2345-
2006, appendix C.
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Korrosionshardighet

Koppar ar en forhallandevis adel metall. Koppar och dess
legeringar har darfor liten benagenhet att reagera med
omgivningen. Till féljd harav har kopparmaterialen i regel mycket
god korrosionshardighet. Sdsom ar fallet med alla bruksmetaller
kan emellertid under ogynnsamma férhallanden korrosion
intraffa. Vilken typ av korrosion som harvid uppkommer beror dels
av miljon, dels av legeringens sammansattning.

Korrosionshardigheten hos CW626N ar

Korrosionstyp Korrosionshardighet Kommentar

Spanningskorrosion Nojaktig Korrosionstypen upptrader
endast vid samtidig
narvaro av hoga
spdnningar i materialet och
ett korrosivt medium
innehallande ammoniak
och fukt.

(Se Varmebehandling.)

Avzinkning, DZR Mycket god

Erosionskorrosion Ganska god
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Skdrande bearbetning

Det ar enkelt att uppna hog kvalitét pa ytor. Legeringen har goda
spanbrytnings egenskaper och ar lamplig for bearbetning i
automatersvarvar.

Verktygs- och skardata. Hardmetall, enligt ISO-grupp K10.

Skardata Hardmetall Snabbstal

Spanvinkel 2-6° 0-3°

Lutningsvinkel 0° 0°

Slappningsvinkel 4-6° 0-6°

Skarhastighet ca 300 m/minut eller ca 150 m/minut eller
snabbare snabbare

Skarvatska Torrt eller skdrolja Emulsion eller skarolja

Mekaniska egenskaper

Nordic Brass Gusum kvalitet av CW626N uppfyller och évertraffar de
mekaniska egenskaperna for CW602N. For att ge uppfattning
redovisas nedan erfarenhetsvarden enligt materialtillstand ”M” i EN
standard. Dessa varden ar att anse som riktvarden for levererat
material.

Storhet Viérde Enhet
Rm, Brottgrans ~400 MPa
Rp02, Resttdjning ~300 MPa
A5, Brottforlangning >30 %

HB, Hardhet Brinell ~110 HB
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